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Karlebo Gjuteriteknik - ett foretag med gamla anor

1927 grundade Selim Karlebo sitt livsverk Maskin AB Karlebo. Personalen bestod

di av sex medarbetare. Frin bérjan silde man enbart verktygsmaskiner och verktyg
men f6retaget vixte snabbt. Som en kompletterande enhet till maskinavdelningen
bildades 1930 gjuteriavdelningen som snabbt nidde stora framgingar pd markna-

den.

Den férsta Zimmermann formmaskinen levereras till Sverige f6r Centralgjuteriet i
Goéteborg. Den skulle f6ljas av ytterligare 375 st innan F:a Zimmermann i
borjan pé 80-talet gir i konkurs. Storsta kund i landet skulle
Husqvarna/Norrahammar bli med inte mindre 4n 84 maskiner.

Redan 1936 gav man ut den forsta upplagan av den i ingenjors-
kretsar vilkinda Karlebo Handbok — allmint kallad ”Verkstads-
industrins bibel”. Denna handbok blev en bestseller som gjorde
namnet Karlebo vilkint lingt utanfér foretagets verksamhetsomride
-~ och den s k Karlebo-serien utokades kontinuerligt med nya tekniska
: handbocker, ofta i samarbete med ledande industriforetag.

1946 inledde gjuteriavdelningen sitt samarbete med Georg Fischer AG,
+GF+, Schweiz, ledande leverantér pd gjuteri- och slungrensningsom-
ridet och 1962 borjade man silja skalkirnmaskiner frén Shalco Systems i USA, en
agentur som skulle bli mycket framgangsrik genom ren.

Omvilvningens tid for Karlebo-koncernen

I mitten av 1980-talet expanderade Karlebo kraftigt bl a genom forvirv av en rad
nya foretag och verksamheter som integrerades i bolaget och 1989 inleddes en
omorganisation av verksamheten, forsiljningsavdelningarna bérjade att bolagiseras
och blev dotterbolag till moderbolaget Karlebo AB. Gjuteriavdelningen blev
Karlebo Gjuteriteknik AB. VD blev Svante Bergmark som varit chef for avdel-
ningen sedan 1973.

Runt 1990 vinde konjunkturen och detta — i kombination med att en del av de
tidigare satsningarna inte héll fullt ut — gjorde att verksamheten bérjade ga simre
och till slut ledde till att Karlebo AB i maj 1991 stillde in betalningarna.

Fem av dotterbolagen, diribland Karlebo Gjuteriteknik AB képtes ut och beholl
sina namn och verksamhetsomrdden. Képare av detta bolag var Bertil Andersson
och Svante Bergmark med var sina lika stora delar. Man flyttade till sina nuvarande
lokaler i Sollentuna och startade verksamheten med ett stort minus i kassan trots
att gjuterisidan 1990 hade limnat ett betydande bidrag till koncernens ekonomi.
Starten for det nya bolaget blev dock lyckad. Redan férsta dagen kunde man glidja
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sig 6ver en bestillning pa ca 7 Mkr fran Volvo i Skévde pa en mycket stor +GF+-
slungrensmaskin for cylinderhuvuden.

Ett foretag i stark utveckling

De forsta aren pd 1990-talet var arbetsamma men medarbetarna trivdes med att fa
utveckla foretaget. En utvidgning av personalen blev nédvindig. Nir Svante Berg-
mark pa grund av ohilsa bérjade arbeta pa halvtid 1994 ateranstilldes Torbjorn
Fred, som hade gétt till G & L Beijer 1981 — nu som VD. Samtidigt silde Svante
Bergmark sin andel i foretaget till Bertil Andersson, som dirigenom blev ensam-
dgare till foretaget. Torbjoérn Fred ledde sedan med entusiasm och skickligt ledar-
skap foretaget fram till sin pension 2006, di ledarskapet togs 6ver av Lars Blidfors,
som i dag leder bolaget och dess 14 medarbetare med samma entusiasm som Tor-
bjorn Fred.

Antalet agenturer 6kar hela tiden

Verksamheten inom Karlebo Gjuteriteknik har successivt utvecklats. Idag ticker
man med den utrustning man marknadsf6r in i stort sett hela den gjuteritekniska
tillverkningsprocessen.

I forsta hand marknadsfor Karlebo Gjuteriteknik utrustningar frin teknikledande
tillverkare som under minga r upparbetat ett gott rykte baserat pa teknisk nyda-

ning och kreativitet. Foretagets VD Lars Blidfors siger till tidskriften GJUTERIET
att man kriver att detta skall gilla i samklang med god kvalitet, grundlig kunskap

| och utmirke leveransdisciplin. For nirvarande representerar man nirmare 30 olika
y foretag pa den svenska marknaden.

DISA-gruppen

En av de ménga leverantérer som lever upp till detta ir DISA-gruppen. I gruppen
ingdr tre starka enheter — danska DISA A/S, schweiziska Georg Fischer AG och
tyska Badische Maschinenfabrik Durlach, BMD.

Georg Fischer AG var med redan frin borjan nir Karlebo Gjuteriteknik startade sin
verksamhet och har sedan dess varit en av hornpelarna i verksamheten. Denna fore-
tagsgrupp erbjuder gjuteriutrustning frin form- och kirntillverkning till firdigren-
sat gjutgods. De nimnda foretagen ir sedan arsskiftet 2000-2001 i dansk #go.




Rensning
F6r manga gjuterier innebir gjutgodsets rensning savil miljomissiga som kostnads-
miissiga problem. Dirfor har Karlebo Gjuteriteknik alltid legat ldngt framme d& det
giller utrustning for att underlitta rensningsarbetet. Férutom
den rensningsutrustning som ingdr i DISA-gruppens program
kan nimnas KOYAMA automatiska slip- och rensningsmaski-
ner som mojliggér ofta helt automatisk rensning av dven gans-
ka komplicerade komponenter. Som komplement till Georg
Fischers i ménga gjuterier anvinda slungrensutrustning mark-
nadsfor man iven olika typer av slungrensmedel.

Omega-blandare

I augusti 1997 6vertog man agenturerna for Borden Chemical och Omega. Detta
innebar att foretaget fick mojligheter dels till lopande affirer med férnédenheter,
fraimst hartser, dels att erbjuda kompletta anliggningar med moderna skruvblanda-
re och regenereringsutrustningar f6r kemiskt bundna formmassor. Idag ir blandare
och annan utrustning frin Omega installerade hos ménga svenska gjuterier som
anvinder kallhirdande massor. Genom kunnig personal som gett speciellt mindre
och medelstora gjuterier virdefull hjilp vid igingkérning av t ex nya blandare har
detta Omega blivit dominerande i de svenska gjuterierna.

Utrustning i pressgjuterier
Redan tidigt insig Karlebo Gjuteriteknik att pressgjutning ir en teknik som kom-
mer att bli allt viktigare i framtiden. Ménga av dagens ledande personer i de svens-

2004 tog Karlebo Gjuteriteknik
AB initiativet till utgivningen av en
helt omarbetad och uppdaterad
version av GJUTERITEKNISK
HANDBOK, nu pé 528 sidor och i
4-férgstryck! Handboken séljs av
Gjuteriféreningen.

T ka pressgjuterierna kinner vil Bertil
Andersson, som gett dem goda rdd i
® samband med investering i ny ut-
rustning. Man har i sitt produktpro-
gram pa pressgjuteriomradet flera
olika utrustningar. Den kanske mest
vilkinda leverantoren ir Italpresse,
= en av Europas ledande tillverkare av
pressgjutmaskiner. Kinnetecknande for detta foretags maskiner ir att de ger kun-
den en mycket hog produktivitet och lonsamhet. Man levererar kompletta produk-
tionsceller, dvs pressgjutmaskiner, pafyllare, gradklippningsutrustning och utrust-
ning for automatisering,

Karlebo Gjuteriteknik har kopt ConSolve a.s. i Norge

Nyligen har Karlebo Gjuteriteknik kopt det norska bolaget ConSolve — ett vilkint
foretag inom norsk metallurgisk industri. Foretaget representerar frimst induktion-
sugnar frin Inductotherm Ltd, UK samt en méingfald féretag som riktar in sig mot
service, renoveringar, infodringsmaterial och metallurgiska behandlingssystem f6r
induktionsugnar. Enligt Lars Blidfors stirker képet av ConSolve ytterligare Karlebo
Gjuteritekniks stillning pa den norska marknaden.
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