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P pressgjutmaskin har
o9 nu installerats hos % '
Ljunghiills i Sédra Vi! "’Z«z o

X7

Marknaden f6r avancerat stort pressgjutgods i aluminium ir 6kande. Speci-
ellt giller detta inom lastbilsindustrin. Mot denna bakgrund har Ljunghall
AB i S6dra Vi investerat i en pressgjutmaskin med laskraften 3 500 ton.

av fabrikat Italpresse och har levere-

_ rats av Karlebo Gjuteriteknik AB.

Genom att investera i denna maskin
befister Ljunghill AB sin stillning
som ett av Nordeuropas ledande
foretag inom omradet firdigbearbe-
tade pressgjutna aluminiumkom-
ponenter. Foretaget har idag ca 750

personer anstillda. Antalet pressgjutmaskiner vid foretaget uppgar till 41

varav 24 har 1askrafter 6ver 1 300 ton. Den minsta maskinen har liskraften

400 ton. Foretaget dgs idag av det finska investmentbolaget Capman.

Ljunghill AB ir specialiserat pa tekniskt avancerat gjutgods for tunga fordon,

personbilar, telecomutrustning samt 6vrig verkstadsindustri.

285 ton - 9 langtradare krivdes!
Maskinen bestilldes under juni manad 2006 och levererades till Sodra Vi i

nerplockat skick pa 9 lingtradare. Den totala vikten var 285 ton. Totala tiden

frin order till leverans var atta minader. Maskinen monterades av Karlebo

Gjuteriteknik och Italpresse Négra uppglfter om den nya maskinen framgir

av den separata faktarutan. Pressgjut-
maskinen utgdr en del i en vid fore-
taget konstruerad och uppbyggd
pressgjutningscell.

Karlebo har iven levererat DISA
slungrensningsutrustning, Striko
Westofen doserugn samt IECI tem-
pereringsaggregat. Dessa jobbar med
olja upp till 350°C eller vatten upp
till 180°C.



Fr.v. Tomas Gustavsson, Andreas Ernstig och Jan-Erik Wikell.

Samarbetet med Karlebo Gjuteriteknik fungerar mycket bra, siger

,, Tomas Gustavsson, underhéllschef pa Ljunghills. Nir vi pa Ljunghalls

siger hur vi vill ha pressgjutmaskinen si fixar Karlebo Gjuteriteknik detta

tillsammans med Italpresse. En annan fordel med Karlebo ir de korta leve-

ranstiderna for reservdelar och forbrukningssmaterial som oftast finns pa lager

i Sverige. De viktigaste reservdelarna har vi i regel sjilva i lager.”

,, Ett annat skal till ate vi valde Italpresse vid investeringen i en ny stor

pressgjutmaskin var att d det giller tillginglighet och support idr

Karlebo Gjuteriteknik outstanding, sidger Jan-Erik Wikell, arbetsledare pa

underhillsavdelningen.”

Nagra fakta om den nya pressgjutmaskinen IP 3500

Sténgningskraft 36 300 kN
Laskraft 39 390 kN
Injektionskraft (med 0,25 bar mottryck) 2800/2470 kN
Utstotningskraft 978 kN
Minsta verktygshojd 900 mm
Max verktygshéjd 2 000 mm

2670x 2670 mm
17100 x 1 700 mm

Formplattans dimensioner
Avstand mellan bommarna

Bomdiameter 350 mm
Slaglangd hos det rérliga maskinbordet 1700 mm
Slaglangd for utstotarna 350 mm
Maximal projicerad gjutgodsyta 9 250 cm2

Maximal gjutgodsvikt 79,5 kg
Effekt hos pumpmotorn 2x110 kW
Maskinens vikt 285 ton
Maskinens dimensioner 16 500 x 5 200 x 4 900 mm

Andreas Ernstig — siljare pressgjutningssegment
pa Karlebo — tilligger: “Karlebo och Italpresse
vill alltid jobba nira kunderna och vidareut-
veckla maskinerna tillsammans med dem.
Italpresse har ju den stora fordelen att man "in
house” konstruerar mekanik, hydraulik, el samt
program. Detta ger nirhet mellan exempelvis
kundens tekniker och fabrikens konstruktorer.
Och skulle reservdelarna inte finnas i Sverige si
har Karlebo tre personer i Sollentuna som
jobbar med eftermarknad, férbrukningsmate-
rial, reservdelar. De bevakar bestillningar och

frakter for att se till att prylarna kommer fram sd snabbt som majligt och

uppdaterar kunden kontinuerligt med aktuell information.”
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