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VIP® kraftel’lheter Virldens snabbaste smiltsystem

VIP® kraftenheter

Finns som skdp med en eller flera utgéngar.
Effekter fran 5 till 25 000 kW. Frekvenser pa
60 till 10 000 Hz. Enkel eller dubbel frek-
vens. Riktad omréring.

Inductotherms unika spinningsmatade,
seriekopplade likriktarkrets med en ostyrd
likstroms-/vixelstromsbrygga ger hog effeke
med ldga harmoniska dtersvingningar.

Gjuteribeprovad teknik
med tusentals installationer

runt om i virlden.
Inductotherms kraftenheter byggs i skdp for att

underlitta installa-
tionen och minska Inductotherms utrustning tillverkas i en ISO 9001-
installations- certifierad fabrik.
kostnaden. All utrustning frén
Inductotherm

mon-teras och
stromsitts i var
fabrik fore leverans.

Meltminder, Melt-Manager, :
Datorstyrning och
Melt-Manager Plus évervakningssystem

Meltminder 200 P —

— ett anvindarvinligt Windowsbaserat styr- och vervakningssystem som ger
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- Andraskirmar visar rapporter om infodringens tillstind, underhallsposter
och produktion. ! 1

Melt-Manager
— ett datorsystem som ir inbyggt i kraftenheten och =5 FE ==
som digitalt visar information pd en skirm som ingdr i

dvervakningssystemet. Systemet ger automatisk e w

styrning av smiltcykeln genom att rikna ner kilo- [
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watt. Systemet har en automatisk sintringscykel och i coders

en kallstartcykel. Ett enkelt diagnosprogram ingér
___och upp till 100 felsignaler registreras.
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Melt-Manager Plus

— ett datorsystem som ir inbyggt i kraftenheten med en pekskirm
som visar informationen. Melt-Manager Plus innehéller alla funktio-
ner som Melt-Manager har plus ett antal extra fonster och funktio-
ner. Bland annat kan man styra en smiltcykel utifrdn en lastcell-
signal, visa remsdiagram samt ha tillging till utforligt diagnosfonster.




Ugnar med St élhﬁlje Gjuteribeprovad utformning

for att ge lang infodringslivslingd

Ugnar med kraftiga stalholjen

finns i storlekar fran 1 till 100 ton.

Den inbyggda styrkan i ugnen kommer frin den valsade stilhsljeskonstruk-
tionen i vilken en helt integrerad spolenhet 4r monterad pé en balkram.
Spolen omges av konturshuntar som
halls p& plats av bultar som gér genom
stalholjet.

Block av eldfast material placeras
ovanfér spolen och vertikala drag-
stanger klimmer ihop enheten.
Resultatet ir en styv konstruktion som
ger maximalt stéd till den eldfasta
infodringen. Detta, i kombination
med kylning av hela spolen, gor att
infodringen fir maximal livslingd.

Sma ugnar med stalhéljen
De sm4 tippbara ugnarna med stalhélje finns i
= storlekar frdn 25 dll 3000 kg.

Sma ugnar av Pushouttyp med
stalhélje finns i storlekar frin
100 till 300 kg.

Ugnarna bygger pa
Inductotherms beprévade
stalhéljeskonstruktion. Ugnen ir helt
skidrmad for att uppfylla EU-direktivet
2004/40/EG.

Ett urval av extrautrustningar finns for att uppfylla specifika krav.




Automatiserad avgjutning - veksattaoch icke tryck-

satta tappningssystem

Automatiserad avgjutning

Inductotherm har utvecklat ett sortiment av avgjutningsugnar och styr-
system for att mota kraven hos dagens hogpresterande formanliggningar
som som producerar upp till 500 formar per timme.

Inductotherm erbjuder trycksatta avgjutningsenheter som kan forvara
metall vid avgjutningsstrickan eller ouppvirmda enheter som kan ge
legeringsflexibilitet. Bida systemen kan gjuta grajirn, segjirn eller kom-
pakegrafitjirn.

. Inductotherm erbjuder tvd system som kan styra metallflsdet till
formen, en pneumatiskt driven stoppare och en stoppare med
servodrivning. Bida har en rengéringsfunktion med vridning.
En fristdende, hydrauldriven stopparrengsring finns tillginglig

: for att arbeta med den servodrivna enheten.

Inductotherm har tvd system f6r att styra metallnivan i gjutskalen.

"MEMOPOUR?” ir limpligt for produktionstakter pd upp till 400
formar per timme och fungerar med den pneumatiska stopparen. Det ir
det limpligaste styrsystemet for icke trycksatta gjutsystem.

For hogproducerande enheter finns Inductotherms patenterade
VISIPOUR-styrsystem. Det hir ir ett adaptivt styrsystem med “closed
loop” som kan uppnd 500 avgjutningar per timme.

Formympning kan levere- Tillbehgrsutrustning som
ras efter kundens krav. elférsérjnings- och kylsystem
levereras av Inductotherm.

Kylsystem,
chargeringssystem

Kylsystem

Inductotherm kan leverera kylsystem
som uppfyller kraven for alla typer av
smilt- och avgjutningssystem. Syste-
men kan baseras pé flikckylda
radiatorkylare, kyltorn eller virmevix-
lare. Pumpmoduler med dubbla
pumpar med en pump som kérs och
en som ir reserv levereras som stan-
dard. Glykolfria kylsystem kan levere-
ras. Nodkylsystem som baseras pd

kommunalt vatten eller separat
vattentank. Alla nédvindiga reglage
och forreglingar ingdr.

Chargering
Inductotherm kan leverera separata B
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